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® Vorrichtung zum Reinigen von Sagezahn-Ganzstahlgarnituren 
© Bei einer Vorrichtung zum Reinigen einer Sagezahn- 
Ganzstahigarnitur mit einer Anzahl von nebeneinander 
angeordneten Sagezahndrahtabschnitten, wobei zwi- 
schen den Blattern benachbarter Sagezahndrahtabschnit- 
te eine sich von den Zahnspitzen der Sagezahndrahtab- 
schnitte bis zu einem Gassengrund erstreckende Garni- 
turgasse gebildet ist, mit mindestens einem zum Entfer- 
nen von Verunreinigungen aus den Garniturgassen be- 
treibbaren Reinigungselement, wird vorgeschlagen, dafc 
das Reinigungselement einen vorzugsweise in Form ei- 
ner Reinigungsklinge gebildeten, an den Gassengrund 
anlegbaren Reinigungsabschnitt aufweist. 
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DE 199 32 679 C 1 



Die Erfindung bctrifft cine Vorrichtung zum Reinigcn ei- 
ncr Sagczahn-Ganzstahlgamitur mit, cincr Anzahl von nc- 
bencinander angeordnctcn Sagczahndrahtabschnittcn, wo- 5 
bei zwischen den Blattcrn benachbartcr Sagczahndrahtab- 
schnitte einc sich von den Zahnspitzcn dcr Sagczahndraht- 
abschnittc bis zu cincm Gasscngrund crstreckende Gamitur- 
gassc gcbildct ist, mit mindestens cincm zum Entfcmcn von 
Vcrunrcinigungcn aus den Garniturgasscn bctrcibbarcn Rci- 10 
nigungsclcmcnt. 

Vorrichtungcn dcr vorstchend bcschriebcncn Art werden 
bcispiclsweisc im Zusammenhang mit dem Bctricb cincr 

Kardc benotigt, und insbesondcre beim Betrieb ciner Krem- 

pclmaschinc cinge^tzrwmiYcnd~des Betriebs eincr Kardc 15 
kommt cs insbesondcre im Bcrcich cincr in Form cincs ci- 
ncn cntsprcchcndcn Tragcr wendelformig umlaufenden Sa- 
gczahndrahtes gcbildctcn Tambourgarnitur zur Ansamm- 
lung von Kurzfascrn und Nissen in den zwischen den einzcl- 
ncn Windungcn dcr Gamitur gebildeten Garniturgassen. 20 
Bcim Bctricb cincr zur Bcarbcitung bzw. Hcrstcllung von 
Strcichgarncn, Kammgamen, synthetischen Fasern, Watte, 
Flicsstoffcn u. dgl. benutzten Krcmpclmaschinen kommt es 
im Bcrcich der entsprechenden Tambour- bzw. Trommclgar- 
niturcn auch noch zur Ansammlung von Frcmdteilen, wie 25 
Avivagc, gcschmolzcncn Chcmicfascrpaketcn sowic Stroh, 
Holz und Klettcn in Morcllwalzen bci dcr Wollvcrarbeitung! 
Dicse Vcrunrcinigungcn miisscn zur Gcwahrlci stung eincs 
zufricdcnstcllcndcn Arbcitscrgcbnisscs aus den Garnitur- 
gasscn entfernt werden. Zu dicscm Zwcck werden ublicher- 30 
wcisc Putzburstcn cingesctzt, die auBcrhalb des cigcntlichen 
Arbcitsbcrcichs des Tambours, bzw. dcr Trommel angcord- 
nct sind und einc sich parallel zu einer Umlaufachsc des 
Tambours crstreckende Drchachsc umlaufcn. Wahrcnd des 
Rcmigungsvorganges durchfahrcn die Putzburstcnborstcn 35 
die Garnitur und entfernen Vcrunrcinigungcn aus den Garni- 
turgasscn. Nach Vcrlasscn dcr Garniturgasscn werden die 
Vcrunrcinigungcn dann ublichcrwcisc mit cincr Absaugcin- 
nchtung odcr dgl. aus den Putzburstcn entfemt, so daB mit 
den Putzburstcnborstcn bcim nachstcn Durchlauf durch die 40 
Sagczahn-Ganzstahlgamitur kcinc ncucn Vcrunrcinigungcn 
cingctragen werden. 

Wcnnglcich mit dicscn bekannten Rcinigungsvorrichtun- 
gcn zumindest bci dcr Vcrarbcitung von Baumwoll fasern 
zufncdcnstcllcndc Reinigungscrgcbnissc crziclt werden 45 
konncn, hat cs sich gczcigt, daB dcr damit ausfiihrbare Rei- 
nigungsvorgang zu cincr aufgrund dcr Fascrbcarbcitung oh- 
nchin cincm groBcn VcrschlciB untcrlicgcndcn wcitcrcn Ab- 
nutzung dcr Garnitur fuhrt, die zu cincr cntsprcchcndcn Vcr- 
mindcrung dcr Garnitur-Standzcit fuhrt. Dariibcr hinaus 50 
wird bcim Einsatz dcr bekannten Rcinigungsvorrichtungcn 
wahrcnd des Betriebs cincr Krcmpclmaschinc nur cine un- 
vollstandigc Rcinigung dcr cntsprcchcndcn Tambour bzw. 
Trommclgarniturcn crrcicht. Zur Bcscitigung des zucrst cr- 
lautcrtcn Mangels wurden in dcr DE 195 32 592 CI bcrcits 55 
zur Rcinigung von Rundkammcn cinsctzbarc Rcinigungs- 
vorrichtungcn vorgcschlagcn, die cincn bcriihrungsfrcicn 
und cntsprcchcnd vcrschlci Barmen Rcinigungsvorgang cr- 
moghchen. Bcim Einsatz dcr in dcr genannten Schrift bc- 
schncbcncn Rcinigungsvorrichtungcn zur Rcinigung von 60 
Tambourgamiturcn werden jedoch im allgcmcincn nur un- 
bcfncdigcndc Reinigungscrgcbnissc crziclt. Das gilt insbe- 
sondcre bcim Einsatz dcr bekannten Rcinigungsvorrichlun- 
gen zur Rcinigung von Hochlcisiungskrcmpclmaschincn, 
mit denen Kunstfascrn vcrarbcitct werden. Bci dicscn Ma- 65 
schmcn muB sclbst bci Einsatz dcr bekannten Putzburstcn 
zur vollstandigcn Rcinigung cin manucllcr Rcinigungsvor- 
gang durchgcfuhri werden. 



Angesichts dcr vorstchend bcschricbcnen Problemc im 
Stand dcr Tcchnik licgl dcr Erfindung die Aufgabc zu- 1 
grundc, cine Reinigungsvorrichtung dcr cingangs bcschric- 
bcnen Art anzugcl#n, mit dcr untcr Vcrmcidung eincs iibcr- 
maBigcn VcrschlciBcs dcr Garnitur sclbst beim Bctricb.yon 
zur Vcrarbcitung von Kunstfascrn eingesetzten Krcmpclma- 
schinen cine zufncdcnstcllcndc Rcinigung crrcicht werden 
kann. 

In vorrichtungsmaBigcr Hinsicht wird dicse Aufgabc 
durch cine Wcitcrbildung dcr bekannten Rcinigungsvorrich- 
tungen gclost, die im wcscntlichcn dadurch gckcnnzcichncl 
ist, daB das Reinigungsclcmcnt eincn in Form cincr Reini- 
gungsklingc gcbildctcn, an den Gasscngrund anlcgbarcn 
Rcinigungsabschnitt aufweist. 

Dicse Erfindung gcht auf die Erkcnntnis zuriick, daB sich 
die wahrcnd des Betriebs cincr Vorrichtung zum Vcrarbcitcn 
von Tcxtilfascrn im Bcrcich dcr Sagczahn-Ganzstahlgami- 
tur ansammclndcn Vcrunrcinigungcn nur in geringem Urn- 
fang im Bcrcich dcr Zahnspitzcn dcr Sagczahndrahte anla- 
gcrn und sich in wcit ubcrwicgcndcm AusmaB im Bereich 
des Gasscngrundcs dcr zwischen den cinzclncn Sagczahn- 
drahtabschnittcn eincr Sagczahn-Ganzstahlgamitur gcbildc- 
tcn Garniturgassen sammcln. Das gilt im besondcrcn bei der 
Vcrarbeitung von Kunstfascrn, bci denen die Vcrunrcinigun- 
gcn im wcscntlichcn aus Schmelzproduklcn dcr Kunstfasem 
bestchen, die untcr dem EinfluB dcr sich bcim Bctricb von 
Hochicistungskrcmpclmaschincn cntwickclndcn hohen 
Tcmpcraturcn aus den Kunstfascrn entstchen. 

Dicse Vcrunrcinigungcn konncn mit dem am Gasscn- 
grund anlicgcndcn, in Form cincr aus cincm Fcdcrstahl bc- 
stehenden Rcinigungsklingc bcstchcndcn Rcinigungsab- 
schnitt dcr crfindungsgcmaBcn Reinigungsvorrichtung zu- 
vcrlassig und vollstandig aus dcr Garnitur entfemt werden, 
ohnc daB die zur cigcntlichen Fascrbcarbcitung eingesetzten 
Sagczahnc bzw. Sagczahnspitzcn von dem Rcinigungsab- 
schnitt mit cincr ncnncnswcrtcn Kraft bcaufschlagt werden. 
Dahcr kann mit dcr crfindungsgcmaBcn Reinigungsvorrich- 
tung untcr Vcrmcidung cincs ncnncnswcrtcn VcrschlciBcs 
dcr Sagczahn-Ganzstahlgamitur cine zufricdcnstcllcndc 
Rcinigung crreicht werden, sclbst wenn in dcr Garnitur bci 
dcr Vcrarbcitung von Kunstfascrn enstehende Schmclzpro- 
duktc im Bcrcich des Gasscngrundes haftcn. Dicse Wirkun- 
gen konncn sowohl bci dcr Rcinigung von solchcn Gamitu- 
rcn crrcicht werden, bci denen dcr Gasscngrund durch den 
FuB eincs wendelformig aufgezogenen Sagczahndrahtcs gc- 
bildct wird, als auch bci dcr Rcinigung von solchcn Garnitu- 
rcn, bci denen dcr Sagczahndraht auf cincn mit Nulcn vcrsc- 
henen Tragcr aufgezogen wird, so daB dcr Gasscngrund zu- 
mindest tcil wcisc durch die Tragcrobcrfiachc gcbildct wird. 

Dabci kann die crfindungsgcmaBc Reinigungsvorrichtung 
insbesondcre bci dcr Rcinigung von Tambourgamiturcn ci- 
ncr Krcmpclmaschinc nicht nur altcrnativ, sondem auch zu- 
satzlich zu den bekannten Putzburstcn cingesctzt werden. 
Dabci kann cine Schonung dcr Garnitur dadurch crrcicht 
werden, daB bcim zusaizlichcn Einsatz dcr crfindungsgcma- 
Bcn Vorrichtung Putzburstcn mit wcichcrcn Putzburstcnbor- 
stcn zum Einsatz kommcn konncn. 

Zum Erhalt cincr besonders gutcn Rcinigung hat cs sich 
als zwcckmaBig crwicscn, wenn das Reinigungsclcmcnt an 
cine den Rcinigungsabschnitt in Richtung auf den Gasscn- 
grund drangende Vorspanncin richtung gckoppclt ist, wcil so 
sclbst bci cincr unrcgclmaBigcn Obcrfiachc des Gasscngrun- 
dcs cine zuvcrlassigc Anlagc des Rcinigungsabschnittcs am 
Gasscngrund gcwahrlcisict werden kann, urn so cine zufric- 
dcnstcllcndc Rcinigungswirkung zu crziclcn. 

Dabci kann cine Bcschadigung dcr Garnitur durch den 
Rcinigungsvorgang zuvcrlassig ausgcschlosscn werden, 
wenn dcr Rcinigungsabschnitt in cincr dcr von dcr Vor- 
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S spanneihrichtung dajauf ausgeiibten Vorspannkraft entge- 
gengcsctztcn Richtung bcwcgbar an cinem Tragcr gchaltcn 
ist. Auf diesc Weise wird crreicht, daB dcr Reinigungsab- 
schnitt bci Auftrcten hoher Widcrstande wahrcnd derReini- 
gungs vorgangs, .die beispielsweise durch in die Garniturgas- 5 
sen abgeknicktc Sagezahne hcrvorgcrufen werden konnen, 
in eincr der Vorspannrichtung entgegengesetzten Richtung 
ausweichen kann, um so eine UbermaBige Belastung der 
Garnitur durch den Reinigungsvorgang sowie ein Abschla- 
gen des Reinigungsabschnitts zu verhindcrn. 10 

Es hat sich gezeigt, daB die zulctzt beschricbene Ausfuh- 
rungsform der Erfindung in konstruktiv besonders einfachcr 
Weise verwirklicht werden kann, wenn der Rcinigungsab- 
schnitt um cine ctwa senkrecht zur Vorspannrichtung ver- 
laufende Schwcnkachse verschwenkbar an dem Trager ge- 15 
hahen ist. Dabci kann ein besonders kompakter Aufbau un- 
tcr gleichzeitiger Gcwahrlcistung eincr einfachen Bedien- 
barkeit sichergcstellt werden, wenn das Reinigungselement 
einen um die Schwenkachse verschwenkbar gelagerten und 
sich bcidscits der Schwcnkachse in eincr ctwa senkrecht 20 
dazu verlaufendcn Richtung erstrcckenden Hebel aufweist, 
dcr cincrscits der Schwcnkachse mit dem Rcinigungsab- 
schnitt und andcrerscits dcr Schwcnkachse mil einem An- 
kopplungsbcrcich zum Ankoppcln der Vorspanneinrichtung 
verschen ist. Bci dieser AusfQhrungsform der Erfindung 25 
kann die Vorspanneinrichtung in besonders einfachcr Weise 
in Form eincr cincrscits cinem Trager und andcrcrseits an 
dem Ankopplungsbcreich festgelegten Feder, vorzugsweise 
eincr Zugfcdcr, besonders bevorzugt eincr Schraubenfedcr 
gcbildct scin. 30 

Fur den Fall, daB dcr Rcinigungsabschnitt auf einen bei- 
spielswcisc in Form cincs abgebogenen Sagczahns dcr Gar- 
nitur vorlicgcndcn Widerstand in den Garni turgassen trifTt 
und cine Auswcichbcwegung des Rcinigungsabschnittes 
nicht in dcr gewunschten Form stattfindet, bcispielsweise 35 
wenn dcr Rcinigungsabschnitt in dcr Gamiturgassc verkan- 
tct ist, hat es sich zur Ermoglichung eincr Fortsctzung des 
Rcinigungsvorgangcs als besonders zwcckmaBig erwiesen, 
wenn die crfindungsgcmaBc Reinigungsvorrichtung ein Bc- 
tatigungsclcmcnt aufweist; mil dem dcr Rcinigungsab- 40 
schniu gegen die Vorspannkraft der Vorspanneinrichtung 
vom Gasscngrund abzichbar ist. Auf dicse Weise kann er- 
rcichl werden, daB dcr Reinigungsvorgang durch manuellen 
Eingriff ubcr das Bctatigungsclcmcnt fortgesctzt wird. Dazu 
kann das Bctaiigungsclemcnt in eincr konstruktiv besonders 45 
einfachen Wcisc besonders kompakl aufgebaut werden, 
wenn cs einen um cine sich vorzugsweise ciwa senkrecht 
zur Schwcnkachse crstrcckcndc Drchachsc drchbar an dem 
Tragcr fcsigclcgtcn und an den Hcbcl des Reinigungsele- 
mcntcs gckoppclicn Exzcnicrhcbcl aufweist. Mil cinem dcr- 50 
artigen Exzcnicrhcbcl wird cin storungsfreics Abziehcn des 
Rcinigungsabschnitics vom Gasscngrund durch cine cinfa- 
chc Drchbcwcgung crmoglicht, mit dcrglcichzcilig ubcr die 
von dem Exzcnicrhcbcl hcrvorgcbrachtc Hcbclwirkung cine 
auch siarkcrc Klcmmkrafic ubcrwindende Abzichkraft auf 55 
den Rcinigungsabschnitt ubenragen wird. 

Zur Rcinigung eincr iiblichcrwcisc in Form cincs auf cine 
Krcis/.ylindcrrnanlclflachc cincs Garniturtragcrs wcndclfor- 
mig aufgezogenen Sagczahndrahics gcbildctcn Garnitur ci- 
ncs Tambours eincr Krcmpclmaschinc odcr Kardc hat cs 60 
sich als besonders zwcckmaBig crwicscn, wenn dcr Rcini- 
gungsabschnill in radialcr Richtung in die zwischen den cin- 
zclncn durch die Wcndcl des Sagczahndrahtcs vcrwirklich- 
tcn Sagczahndrahiabschniticn gcbildcicn Garniturgasscn 
gcdrangi wird und dann wahrcnd des cigcnilichcn Rcini- 65 
gungsvorgangs ohnc Vcrsatz in Umlaufrichtung des Tam- 
bours im Vcrlauf eincr Umlaufbcwcgung des Tambours in 
axialcr Richtung von dcr Garnitur mitgefuhrt wird, um so 



eine vollstandige Rcinigung dcr Garnitur ohne die Notwen- 
digkeit dcr Bcreitstellung eines eigencn Antricbselementes 
fur die Reinigungsvorrichtung zu ermoglichcn. Zu diesem 
Zwcck ist der Rcinigungsabschnitt zweckmaBigerweise in 
einer sich qucr zur Langsrichtung der damit zu reinigenden 
Sagezahndrahtabschnitte erstrcckenden Vcrschiebungsrich- 
tung verschiebbar gclagert. 

Diese verschiebbare Lagerung des Reinigungsabschnittes 
kann konstruktiv besonders cinfach verwirklicht werden, 
wenn das Reinigungselement an einem vorzugsweise durch 
den Trager gebildeten Schlitten gehalten ist, dcr langs eines 
sich parallel zur Verschiebungsrichtung erstreckenden, vor- 
zugsweise in Form eines Aluminium-StrangpreBprofiles ge- 
bildeten Fuhrungselementes verschiebbar ist. 

Mit einem derartigen Schlitten kann eine besonders rei- 
bungsarmc Verschiebung des Schlittens und damit auch des 
Reinigungsabschnittes in der Verschiebungsrichtung be- 
wirkt werden, wenn dcr Schlitten mindestens eine um eine 
sich senkrecht zur Verschiebungsrichtung verlaufende Rol- 
lenachse drehbar gelagerte und an eine Fuhrungsflache des 
Fuhrungselementes anlegbare Fuhrungsrolle aufweist, wo- 
bei die Fuhrungsflache vorzugsweise eine auBere Begren- 
zungsflache des Fuhrungselementes bildct. 

Mit der zuletzt beschriebenen Anordnung kann eine be- 
sonders stabile und gleichzeitig reibungsarme Fuhrung des 
Schlittens erreicht werden, wenn dieser mindestens zwei, 
vorzugsweise mindestens drei, besonders bevorzugt minde- 
stens vier jeweils an eine Fuhrungsflache des Fuhrungsele- 
mentes anlegbare Fuhrungsrollen aufweist, wobei die ein- 
zeinen Fuhrungsflachen vorzugsweise jeweils einen Wmkel 
von etwa 90° miteinander einschlieBen. Das bedcutet, daB 
bci eincr besonders bevorzugten Ausfuhrungsform dcr Er- 
findung das Fuhrungselcment einen quadratischen odcr 
rechtcckigcn Querschnitt in einer senkrecht zur Verschie- 
bungsrichtung verlaufenden Schnittebene aufweist und an 
jeder dcr jeweils einen Wmkel von 90° miteinander ein- 
schlieBcndcn AuBenflachen des Fuhrungselementes minde- 
stens eine Fuhrungsrolle anliegt. 

Untcr Verwendung eines ubcr Fuhrungsrollen an dem 
Fuhrungselcment anliegenden Schlittens kann cine Vcrkip- 
pung des Schlittens und damit auch des Reinigungsabschnit- 
tes um cine senkrecht zur Verschiebungsrichtung verlaufen- 
dcn Kippachse zuvcrlassig vcrhindcrt werden, wenn der 
Schlitten mindestens zwei in dcr Verschiebungsrichtung 
voncinandcr beabstandctc, vorzugsweise an diesclbc Fuh- 
rungsflache anlegbare Fuhrungsrollen aufweist. 

Ein zum Ankoppcln einer Mchrzahl von an jeweils einen 
Winkcl von 90° miteinander einschlieBcndcn Fuhrungsfla- 
chen anlcgbarcn Fuhrungsrollen gccignctcr Schlitten eincr 
erfindungsgcmaBcn Reinigungsvorrichtung kann konstruk- 
tiv besonders einfach hergestelll werden, wenn er minde- 
stens ein zwei einen Winkcl von ctwa 90° miteinander ein- 
schlicBendc Schenkel aufweisendes und sich in dcr Ver- 
schiebungsrichtung crstrcckendes Winkclprofil umfaBt, wo- 
bei an jedem Schenkel mindestens cine um cine sich senk- 
recht dazu crstrcckcndc Rollcnachsc drchbar gclagcnc Fuh- 
rungsrolle angebrachi ist. 

Bci eincr besonders vortcilhaftcn Ausfuhrungsform dcr 
Erfindung isi dcr Schlitten so angcordncl, daB cr das Fuh- 
rungsclcmcni zumindesi tcilwcisc umgrcift. Mil dieser An- 
ordnung kann das Fiihrungsclcmcni auch noch zur Fuhrung 
wciicrcr zur Aufbcrcilung dcr Garnitur cinscizbarcr Bcar- 
bcilungswcrkzcugc, wic ciwa cincs Schlcifclcmcntcs, cin- 
gcscizt werden, die zumindesi tcilwcisc in dem Fiihrungs- 
clcmcnt aufgenommen sind und wahrcnd des Rcinigungsbc- 
stricbs von dem den Rcinigungsabschnitt tragenden Schlit- 
ten ubcrgriffen werden. Zur Fuhrung dieser wcitcrcn Bear- 
bcitungswcrkzcugc wcist das Fiihrungsclcmcni zwcckmaBi- 
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gcrwcise c.nc vorzugswcise von dcm Schlittcn Uben>riffcnc 
Fuhrungsnut auf. Falls zum Bctricb dcs zusatzlichcn Bcar- 
^' lu "f^ crk 1 zcu S es - wic «wa cines in dcr DE 19605 
635 C2 offcnbancn Schlcifkopfcs cine zusatzlichc Antricbs- 
cinnchtung crfordcrlich ist, kann cin besonders kompaktcr 
Aufbau circ.cht werden, wenn das Fiihrungselemcnt in 
Form c.ncs Hohlprofils gcbildct ist und die Fuhrungsnut in 
cincn das Fiihrungselemcnt in Langsrichtung bzw. dcr Vcr- 
schicbungsnchtung durchsetzenden Hohlraum miindct, wcil 
bci dicscr Anordnung wcsentlichc Bestandtcilc dcr An- 
incbscmnchtung, wic ctwa cin an das zusatzlichc Bcarbci- 
tungswerkzeug gckoppclter Antriebsricmcn, innerhalb dcs 
Hohlraums untcigebracht werden konncn. 

Wic vorstchend bcreits erlautcn, kann die crfindungsgc- 
maSc Rcimgungsvorrichtung so belriebcn werden, daB sic 
in Umfangsnchtung des Tambours cincr Krcmpclmaschinc 
Oder Kardc nicht bewegt wird und auch in radialcr Richtung 
dcs Tambours nur eine durch die Vorspanncinrichtung her- 
vorgebrachtc Bewegung ausgefiihrt wird. Fur diese Bc- 
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. a-a '^"nguiigsvomcmung 

ist zwcckmaSigcrweisc eine bcziiglich eincm Rahmen einer 
die Sagczahn-Ganzstahlgarnitur aufweisenden Maschinc 
w.c ctwa cincr Krempclmaschninc, fcstlcgbare Zustcllcin- 
nchlung vorgeschen, mil dcr der Rcinigungsabschnitt in 
Richtung auf die Garnitur zustcllbar ist. Im Rahmen dieser 25 
Lrfindung cinsctzbarc Zustcllcinrichtungen sind beispiels- 
wc.se u. , dcr DE 196 05 635 C2 bcschricbcn. Dcr Offcnba- 
rungsgcha It dieser Schrift hinsichtlich der darin beschriebe- 
ncn Zustcllcinrichtungen wird hicrmit durch ausdriickliche 
Inbczugnahmc in diese Bcschrcibung aufgenommen 

Die fur d.c Rcinigung cincr Sagczahn-Ganzstahlgarnitur 
untcr Vcrwcndung cincr crfindungsgcmaBcn Rcinigunss- 
vomchtung benotigte Zcit kann erhcblich vcrkiirzt werden 
wenn die Rcimgungsvorrichtung eine Mchrzahl von in eincr 
qucr zur Langsrichtung dcr Sagczahndrahtabschnittc von- 
cinandcr bcabstandctcn Rcinigungsabschnittcn aufweist. 
D.csc Ausfiihrungsform dcr Erfindung kann mit besonde- 
rcm Vortcil fiir die Rcinigung von Sagczahn-Ganzstahlgar- 
niturcn c.ngcsctzl werden, die durch cine mchigangigc Bc- 

dIn K n o^ a K Cn u UT t C "' Wic Sic bcis Pi<*wcise in dcr 40 
DIN ISO 5234 bcschncbcn sind. 

Eine crhohlc Bctricbszuvcrlassigkcit kann bcim Einsatz 
dcr crfindungsgcmaCcn Rcinigungsvomchtung crhaltcn 
werden. wenn dcr Rcinigungsabschnitt nicht nur in cincr dcr 
Vorspannkraft dcr Vorspanncinrichtung cntgcgcngcsctztcn 45 
Richtung bewegbar isl, sondem auch noch aus cincm cla- 
stisch vcrformbarcn Material hcrgcstcllt ist. Dahcrist bci ci- 
ncr besonders bevorzugten Ausluhningsform dcr Erfindune 
mmdestens cincr dcr Rcinigungsabschnittc aus cincm Fc 
dcrstahl hcrgcstcllt. 

Nachsichcnd wird die Erfindung untcr Bczugnahmc auf 
die Zcchnung, aurdic hinsichtlich allcr crfindungswcsenlli- 
chen und .n dcr Bcschrcibung nicht nahcr hcrausgcstelllcn 
Emzclhc.tcn ausdriicklich vcrwicscn wird, erlautcn In dcr 
Zcichnung zcigt: 

Fig. 1 cine Draufsicht auf cine crfindungsgcmaBc Rcini- 
gungsvomchtung, " " 

Fig. 2 cine langs dcr in Fig. 1 angcgcbcncn Schnittcbcnc 
I-I genommcne Schnittansicht dcr in Fig. I dargcstclllcn 
Kcimgungsvorrichtung und 

Fig. 3 cine langs dcr in Fig. 2 angcgcbcncn Schnittcbcnc 
A-A genommcne Schnittansicht dcs Rcinigungsabschnittcs 
dcr in den F.g. 1 und 2 dargcstclltcn Rcinigungsvomchtung 
fig. 4a und 4b cine zur Erlautcning dcr Anbringung und 
Emnchtung dcr in den Fig. I bis 3 dargcstclllcn Rcinigungs- 
vomchtung in, Bcrcich dcs Tambours cincr Kxcmpclma- 
schinc dicncndc Darstcllung. 
Die in dcr Zcichnung dargcstclltc Rcinigungsvomchtung 



besteht im wcsentlichcn aus cincr in Form cinss Alumi- 
mum-StrangprcBprofils gcbildctcn Fuhrungsschicnc 10, ci- 
ncm in den durch den Doppclprcil 21 bczcichnctcn Richtun- 
gen langs dcr Fuhrungsschicnc 10 vcrschicbbarcn Schlitlen 
20 und cincm an dcm Schlittcn 20 angebrachten Rcini- 
gungsclcmcnt 40. 

Wic besonders dcutlich in Fig. 2 dargcstcllt, ist die Fiih- 
rungsschicne 10 in Form eincs Hohlprofils mit im wesentli- 
enen quadratischem Querschitt und cincm die Fiihrungs- 
schicnc 10 in Langsrichtung durchsetzenden Hohlraum 11 
gcbildct. In den jewcils cincn Winkcl von ctwa 90° mitcin- 
ander einschhcCendcn AuBenflachcn 12, 14, 16 und 18 des 
Hohlprofils 10 sind sich etwa in Langsrichtung der Fuh- 
rungsschicnc 10 crstrcckcndc Nutcn 12b, 14b, 16b und 18b 
nut ctwa T-fbrmigcm Qucrschnitt angebracht. Diese Nutcn 
d.encn zum Festlegen von wcitcren Fuhrungsclcmcnlen, 
Anschlagelcmcnten od. dgl. an dcr Fuhrungsschicnc wie 
beispielhaft anhand des an dcr AuBcnflachc 18 in der Nut 
18b fcstgelegten Anschlagclcmcntes 18c angedcutct. Dane- 



50 



55 



60 



65 



^wwauguiig ucr run- 

rungsschicnc an dcr Maschinc, wic ctwa cincr Krcmpclma- 
schinc, odcr eincm Rcinigungsgestcli ubcr darin aufgenom- 
mene T-Nutcnstcinc und cincn Zustcllschlittcn, wic nachsic- 
hcnd noch anhand dcr Fig. 4 crlautert wird. 

Dariibcr hinaus ist in dcr AuBcnflachc 14 dcr Fuhrungs- 
schicnc 10 auch noch cine zwischen den Nutcn 14b mit T- 
formigcm Qucrschnitt angcordnctc und in den die Fuh- 
rungsschicnc 10 durchsetzenden Hohlraum 11 mundendc 
fuhrungsnut 19 angcordnct. Dicsc Fuhrungsnut 19 dicnt zur 
30 running cines bcispiclswcisc in dcr DE 196 05 635 C2 bc- 
schricbcncn Schlciflcopfes cincr Vorrichtung zum Schlcifcn 
von Garniturcn, dercn Antriebsricmcn in der Ausnehmung 
11 untergebracht ist. 

Dcr Schlittcn 20 dcr in den Fig. 1 und 2 dargcstclltcn Rci- 
nigungsvomchtung umgrcift die AuBenflachcn 12, 14 und 
16 dcr Fuhrungsschicnc 10 vollstandig und wcist dariibcr 
hinaus auch noch cine an cincr Fuhrungsflachc 18a dcr Au- 
Bcnflachc 18 anlicgcndc Fuhrungsrollc 36b auf. Dcr Schlit- 
tcn 20 bestcht im wcsentlichcn aus drci Winkclprofiicn 22, 
24 und 26, von denen jedes zwei cincn Winkcl von ctwa 90°' 
mitcinandcr cinschlicBcndc Schcnkcl 22a, 22b, 24a, 24b 
bzw. 26a, 26b aufweist. Dcr Schcitcl dcs Winkclprofils 22 
crstrcckt sich langs dcr den Ubcrgang zwischen dcr AuBcn- 
flachc 12 und dcr AuBcnflachc 14 bildenden Kantc dcr Fuh- 
rungsschicnc 10. In ahnlichcr Wcisc crstrcckt sich dcr 
Schcitcl dcs Winkclprofils 24 langs dcr den Ubcrgang zwi- 
schen dcr AuBcnflachc 14 und dcr AuBcnflachc 16 bilden- 
den Kantc dcr Fuhrungsschicnc 10, wahrend sich dcr Schci- 
tcl dcs Winkclprofils 26 langs dcr den Ubcrgang zwischen 
dcr AuBcnflachc 16 und dcr AuBcnflachc 18 bildenden 
Kantc crstrcckt. Dabci vcrlaufcn die Schcnkel 22a 22b 24a 
24b bzw. 26a, 26b dcr Winkclprofilc 22, 24 und 26 jewcils 
ctwa parallel zu den angrenzenden AuBenflachcn 12, 14 16 
und 18, wobci die cinzclncn Schcnkcl cine Vcrlanccrung 
dicscr AuBenflachcn bilden. 

Ncbcn den Winkclprofiicn 22, 24 und 26 wcist dcr Schlit- 
tcn 20 auch noch cincn sich langs dcr den Ubcrgang zwi- 
schen dcr AuBcnflachc 18 und dcr AuBcnflachc 12 bilden- 
den Kantc crstrcckcndcn Stcg 28 auf, dcr cine Vcrlangcrunc 
dcr AuBcnflachc 18 bildct, so wic sich ctwa senkrecht zur 
Langsrichtung dcr Fuhrungsschicnc crstrcckcndc Vcrbin- 
dungsstrcben 23, 25 und 27 zwischen dcm Stcg 28 dcm 
Winkclprofil 22, dcm Winkclprofil 22 und dcm Winkclprofil 
24 bzw dcm Winkclprofil 24 und dcm Winkclprofil 26 An 
den in Langsrichtung dcr Fuhrungsschicnc 10 bctrachlct au- 
Bcrcn Endcn dcs Stcgcs 28 und dcr Schcnkcl 22a, 22b, 24a 
24b bzw 26a und 26b dcr Winkclprofilc 22, 24, und 26 sind 
Fuhrungsrollcn 38, 32a, 32b, 34a, 34b bzw. 36a und 36b an- 
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• gebracfil, die jeweils um cine senkrecht zu dem Steg 28 bzw. 
den entsprechenden Schcnkcln 22a, 22b, 24a, 24b bzw. 26a 
und 26b der Winkelprofile 22, 24, 26 verlaufcnde Rollen- 
achsen drchbar gelagert sind. 

Jede der Fuhrungsrollen 38, 32a, 32b, 34a, 34b bzw. 36a 5 
und 36b liegt an eincr unmittclbar anjewcils cine der Kan- 
len der Fuhrungsschienc 10 angrenzenden Fuhrungsflache 
12a, 14a, 16a bzw. 18a der AuBenflachen 12, 14, 16 bzw. 18 
der Fuhrungsschienc 10 an. Dabei sind die Fiihrungsflachen 
12a, 14a, 16a und 18a jeweils zwischen den in den entspre- 10 
chenden AuBenflachen 12, .14, 16 und 18 angeordnetcn Nu- 
ten 12b, 14b, 16b und 18b'und den den Ubergang zwischen 
cinzelnen AuBenflacher/bildenden Kantcn der Fiihrungs- 
schicne angeordnet. Da^urch wird eine sichcre Fuhrung des 
Schlittens 20 langs der Fuhrungsschienc 10 auch dann'si- 15 
chcrgestclk, wenn in den Nuten 12b, 14b, 16b und 18b wci- 
lere Fuhrungselemcnte od. dgl. angeordnet sind. Weitcr 
wird durch die Anbringung von jeweils mindestens zwei 
Fuhrungsrollen an jedem Schcnkel der Winkelprofile 22, 24, 
26 bzw. an dem Sleg 28, die in Langsrichtung der Fuhrungs- 20 
schienc 10 gegencinandcr versctzt angeordnet sind (vgl. 
Fig. 1), crreicht, daB der Schlitten 20 insgesamt gegen Ver- 
kippungen um eine senkrecht zur Fuhrungsschiene 10 ver- 
laufcnde Kippachsc gesichert ist. Wic aus einer Zusammen- 
schau der Fig. 1 und 2 hcrvorgchi, sind an den Schenkeln 25 
26a und 26b auch noch zwei weitcre Fuhrungsrollen 36a, 
36b zwischen den auBcren Fuhrungsrollen angebracht, um 
so cine weitcre Sichcrung der Fuhrung des Schlittens 20 zu 
crmoglichcn. 

Das Rcinigungselcment 40 besteht im wcsentlichen aus 30 
cincm L-fbrmigcn Hebcl 40 und eincr Reinigungsklinge 56, 
Der langcrc Schenkcl 44 des L-fbrmigcn Hcbels 42 erstreckt 
sich ctwa parallel zur AuBcnfiachc 14 und senkrecht zur 
Langsrichtung der Fuhrungsschienc 10. Der kurzere Schen- 
kcl 46 isi ctwa im Bcreich des Zcntrums der AuBenflache 14 35 
feststehend am langcrcn Schcnkel 44 des Hcbels 42 ange- 
bracht und crstrccki sich etwa senkrecht dazu und senkrecht 
zur Langsachsc der Fuhrungsschienc 10 von der Fuhrungs- 
schienc 10 wcg in Richtung auf cine in Fig. 2 nur schema- 
lisch angedcutetc Garnitur 100 des Tambours eincr Karde. 40 
Dazu ist die Fuhrungsschienc 10 ubcr eine in der Zeichnung 
nicht nahcr dargcstclltc Zustelleinrichtung an cincm Rah- 
mcn der Karde befestigt, so_daB sic sich ctwa parallel zur 
Zylindcrachsc des Tambours erstreckt. 

Die Reinigungsklinge 56 ist an dem dem langcrcn Schcn- 45 
kcl 44 abgewandten Endc des kiirzercn Schcnkels 46 des 
Hcbels 42 angebracht, so daB sic sich ctwa in Langsrichtung 
des die Garnitur 100 bildcndcn und cincn Garni turtrager 
wcndclfbrmig umlaufendcn Sagczahndrahlcs erstreckt. Die 
Abmcssungcn der Reinigungsklinge 56 sind dabei so gc- 50 
wahlt, daB sic in die zwischen den einzelncn Windungen der 
Garnitur gcbildctcn Garniturgassc bis zum Gasscngrund 
cintauchen kann. Wic besonders dcutlich in Fig. 3 dargc- 
stclll, isi die Reinigungsklinge 56 mil eincr den kurzeren 
Schcnkel 46 des Hcbels 42 durchsctzcndcn Klcmmschraubc 55 
59 und cincm KIcmmstuck 58 an dem Hebcl 42 befestigt. 

Aus eincr Zusammcnschau der Fig. 1 und 2 gcht hcrvor, 
daB der langcrc Schcnkel 44 des L-fbrmigcn Hcbels ubcr ei- 
ncn ihn durchdringenden und in der Vcrbindungsstrcbc 25 
zwischen dem Winkclprofil 22 und dem Winkclprofi! 24 60 
aufgenommcnen Gclcnkbolzcn 46a an den Schlitten 20 an- 
gclcnkt ist. Dadurch wird crreicht, daB der Hebcl 42 insge- 
sami um cine parallel zur Langsachsc der Fuhrungsschienc 
10 verlaufcnde Schwcnkachsc 46b verschwenkbar an den 
Schlitten 20 angclcnkt ist. An scincm dem kurzeren Schcn- 65 
kcl 46 abgewandten Endc isi der langcrc Schcnkel 44 des 
Hcbels 42 mil eincr durch cinen Schraubbolzcn gcbildctcn 
Ankopplungsbcrcich 50 fur cine sich ctwa senkrecht zur 
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Langsachse der Fuhrungsschiene 10 und senkrecht zum lan- 
gcren Schenkel 44 des Hcbels 42 erstreckenden Zugfeder 52 
ausgestattet. Das andere Ende der Zugfeder 52 ist ubcr einen 
Schraubbolzen 54 feststehend an der Vcrbindungsstrebe 23 
zwischen dem Steg 28 und dem Winkclprofil 22 befestigt. 
Mit der Zugfeder 53 wird das obere Endc des Schcnkels 44 
des Hebels 42 in Richtung auf den Schraubbolzen 54 ge- 
drangt, wie durch den Pfeil 53a angezeigt. Gleichzeitig wird 
die Reinigungsklinge 56 durch die Zugfeder 52 in Richtung 
auf die Garnitur 100 gcdrangt, wic durch den Pfeil 53b an- 
gedeutet. Falls innerhalb der Garniturgasse derzu reinigen- 
den Garnitur 100 ein UbermaBig hoher Widcrstand auftritt, 
hebt sich die Reinigungsklinge 56 gegen die Vorspannkraft 
der Zugfeder 52 automatisch vom Gamilurgrund ab. 

Falls der Vorgang des automatischen Abhebcns der Reini- 
gungsklinge 56 vom Garniturgrund durch eine UbermaBige 
Klemmkraft behindert wird, kann die Reinigungsklinge 56 
auch noch mit einem insgesamt mit 60 bezeichncten Exzen- 
tcrhebel aus der Garnitur 100 abgezogen werden. Dieser Ex- 
zenterhebel umfaBt eine um eine senkrecht zur Schwenk- 
achse 46 und senkrecht zur Langsachsc der Fuhrungs- 
schiene 10 exzentrisch drehbar gclagcrte Exzenterscheibe 
62 und einen in dieser Exzenterscheibe 62 festgelcgten Griff 
64. Die Exzenterscheibe 62 liegt an dem oberen. Ende des 
langeren Schenkels 44 des Hebels 42 an. Daher kann das 
obere Endc des langeren Schenkels 44 des Hebels 42 durch 
Drchen der Exzenterscheibe 62 in der der durch den Pfeil 
53a bezeichnetcn Vorspannrichtung der Zugfeder 52 entge- 
gengesetzten Richtung bewegt werden, um so die Reini- 
gungsklinge 56 vom Garniturgrund abzuheben. Daneben 
wird der Exzenterhebcl 60 auch noch zur Einleitung eines 
Reinigungsvorgangs mit der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten 
Reinigungsvorrichtung eingesetzt, wie im folgcndcn anhand 
der Fig. 4a und 4b erlautcrt wird. 

GemaB Fig. 4a und 4b wird die in den Fig. 1 bis 3 darge- 
stelltc Reinigungsvorrichtung zur Ausfuhrung eines Reini- 
gungsvorganges ubcr zwei an den axialen Enden der Fuh- 
rungsschiene 10 angebrachte und insgesamt mit 110 be- 
zcichnete Befcstigungseinrichtungen an dem Maschinenge- 
stcll, wic etwa dem Gestcll eincr Krcmpelmaschinc oder ei- 
nem speziellen Reinigungsgestell befestigt. Dabei weist 
jede der Bcfestigungscinrichlungen 110 eine feststehend an 
dem Maschincn- oder Reinigungsgestell fcstgclegtc Halte- 
rung 112 sowic einen insgesamt mit 114 bezeichncten Fuh- 
rungsschlittcn auf. Der Fuhrungsschlitten 114 umfaBt min- 
destens einen T-Nutenstcin 118, der in eincr der Nuten 16b 
in der Fuhrungsschienc 10 aufgenommen ist. Des weitercn 
ist in dem Fuhrungsschlitten 114 cine Gcwindebohrung 115 
(vgl. Fig. 4b) vorgesehen, in die cine drehbar an der Halte- 
rung 112 fcstgclegtc Stcllschraubc 116 cingrcift. Mit Hilfe 
der Kombination aus Fuhrungsschlitten 114 und darin aus- 
genommcner Stcllschraube 115 kann die Fuhrungsschienc 
10 durch cnisprcchendc Betatigung der Stcllschraubcn 116 
der an den beiden axialen Enden der Fuhrungsschienc 10 an- 
gebrachten Befcstigungseinrichtungen 110 genau parallel 
zur Zylindcrachsc der Tambourgarnilur 100 ausgcrichtel 
werden, indem die Fuhrungsschienc 10 an ihrcn beiden 
axialen Enden durch Betatigung der Stcllschraubcn 116 in 
radialcr Richtung hin- und herbewegt wird, wic durch den 
Doppclpfcil 119 in Fig. 4a angedcutct. 

Wahrcnd dieses Einrichtungsvorgangcs wird der Rcini- 
gungsabschnill 56 des Rcinigungsclcmcnics 40 durch Bcta- 
tigen des Exzcntcrhcbcls 60 zuruckgcstclli, wic in Fig. 4a 
strichlicn dargcstcllt. Nach Einrichlung der Fuhrungs- 
schienc 10 wird der Schlitten 20 an cincs der axialen Enden 
der Garnitur 100 geschoben. Dann wird die Fuhrungs- 
schienc 10 und damit auch der Rcinigungsabschniti 56 
durch Bclatigcn der Stcllschraubcn 116 der Befcstigungs- 
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cinnchtungen 110 zugcstcllt, bis die Spitzc dcs Rcinigungs- 
abschnitts 56 cin bis zwci Millimeter ubcr den Spitzen dcr 
Garnitur 100 liegt. Zur Ubcrpriifung der richligcn Lage dcs 
Rcinigungsabschnitts 56 bcziiglich dcr Garnitur 100 kann 
cine in Fig. 4a mit 120 bczcichnctc Tastcrlchrc zwischen die 5 
Garnitur 100 und den Rcinigungsabschnitt 56 gefuhrt wer- 
den. Entsprechcnd wird die andcrc Scite der Fuhrungs- 
schicnc 10 zugesteilt, indem dcr Schlitten 20 an das andere 
axialc Ende dcr Fuhrungsschicnc 10 geschoben und der gc- 
radc bcschncbcnc Zustellvorgang wicdcrholt wird. Zum 10 
Einlcitcn dcs Rcinigungsvorgangcs wird dcr Exzcnlcrhcbcl 
60 gcdrcht, so daB der Rcinigungsabschnitt 56 in die Garni- 
turgasscn cintaucht. Darauf wird die Garnitur 100 in eine 
Drchung vcrsctzt, wic in Fig. 4a durch den Pfcil 122 daree- 
stcllt. 5 

Wahrcnd dcs Rcinigungsvorgangcs ciner durch einen ei- 
nen Garniturtragcr wcndclformig umlaufcndcn Sagezahn- 
draht gcbildctcn Garnitur 100 wird die RcinigungskJinge 56 
automatisch von der Garnitur in cincr parallel zur Wendel- 
achsc vcrlaufcndcn Richlung mitgefuhrt. Das wird bei der 20 
anhand dcr Fig. 1 bis 3 crlautertcn Vorrichtung durch die an 
den Fuhrungsflachen 12a, 14a, 16a und 18a aniiegenden 
Fuhrungsrollcn 38, 32a, 32b, 34a, 34b, 36a und 36b in be- 
sonders rcibungsarmcr Wcisc crrcicht, wobci eine weitere 
Rcibungsvcrnngerung durch eine Kugcllagcrung der Fuh- 25 
rungsrollcn an den entsprechenden Schcnkein dcr Winkcl- 
profilc bzw. dem Stcg 28 crreicht wird, wic beispiclhaft in 
Fig. 2 fur die Fuhrungsrollcn 36a und 36b dargcstcllt 

Durch den Aufbau dcs Schlittcns 20 als die Fuhrungs- 
schicnc 10 umgrcifende Anordnung kann wcitcr crrcicht 30 
werden, daB die in dcr Zcichnung dargcstclltc Rcinigungs- 
vorrichtung untcr Verwcndung dcrsclbcn Fuhrungsschicnc 
cinsctzbar ist, wic sic auch zum Nachschlcifcn dcr Garnitur 
mil Hilfc cincr in dcr DE 196 05 635 C2 bcschricbcncn 
Schlcifvomchtung cingesctzt wird. Zu dicscm Zwcck muB 35 
Icdighch dcr Schlcifkopf dcr in dcr genannten Schrift bc- 
schricbcncn Vomchtung von dem Schlitten dcr Schlcifvor- 
nchtung abgenommen werden, wahrcnd die gesamte An- 
tricbscinrichtung dcr bekannten Schlcifvorrichtung ein- 
schhcBhch dcs ansonstcn den Schlciflcopf tragenden Schlit- 40 
lens inncrhalb dcr Ausnchmung 11 dcr Fuhrungsschicnc 
bzw. dcr in die Ausnchmung 11 mundenden Nut 19 vcr- 
blcibl. 

Die Erfindung ist nicht auf die anhand dcr Zcichnung cr- 
lautcrtc Ausfuhrungsform bcschrankl. Viclmchr ist auch an 45 
den Einsatz von Rcinigungsvorrichtungcn mit cincr Viclzahl 
von Rcinigungsklingcn gcdacht, von denen jede in cine zwi- 
schen zwci aufcinandcrfolgcndcn Wcndcln cincs Sagczahn- 
drahtcs gcbildctc Garni turgassc cingrcift. Fcrncr kann dcr 
Schlitten 20 zur Vcrcinfachung seines Aufbaus auch mit cin- 50 
lacnen Fuhrungsclcmcntcn ausgestattet werden, die gleitend 
an den Fuhrungsflachen dcr Fuhrungsschicnc anlicgcn Da- 
neben kann auch cine Fuhrungsschicnc mil rcchtcckigcm 
krcisformigcm, odcr polygonalcm Qucrschnitt cingesctzt 
werden. Auch ist an cine Ausfuhrungsform gcdacht, bci dcr 55 
die Rcimgungsklingc ubcr cine sich ctwa parallel zum klir- 
zcrcn Schcnkcl 46 dcs Hcbcls 42 crstrcckcndc Druckfcdcr 
in die Garnnurgasscn gcdrangt wird. 
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1. Vomchtung zum Rcinigcn cincr Sagczahn-Ganz- 
siahlgarmtur (100) mil cincr Anzahl von nebencinan- 
dcr angcordncicn Sagczahndrahiabschniticn, wobci 
zwischen den Blattcrn benachbaner Sagczahndrahlab- 65 
schnmc cine sich von den Zahnspitzcn dcr Sagczahn- 
drahiabschniuc bis zu cincm Gasscngrund crstrck- 
kende Garniturgassc gcbildct isi, mit mindestens cincm 



zum Entfcrncn von Vcrunrcinigungcn aus d9n Garni- 
turgasscn bctrcibbarcn Rcinigungsclcmcnt (40), da-" 
durch gekennzeichnet, daB das Rcinigungsclcmcnt 
(40) cincn in .Form cincr Rcinigungsklingc gcbildctcn, 
an den Gasscngrund anlcgbarcn Rcinigungsabscjinilt 
(56) aufweist. 

2. Rcinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rcinigungsclcmcnt (40) an 
eine den Rcinigungsabschnitt (56) in Richtung auf den 
Gasscngrund drangende Vorspanncinrichtung (52) gc- 
koppcltist. 

3. Rcinigungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rcinigungsabschnitt (56) in 
cincr dcr von dcr Vorspanneinrichtung (52) darauf aus- 
gcubten Vorspannkraft cntgcgcngcsctzten Richtung bc- 
wegbar an cincm Tragcr (20) gchaltcn ist. 

4. Rcinigungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB dcr Rcinigungsabschnitt (56) urn 
cine senkrecht zur Vorspannrichtung verlaufende 
Schwcnkachsc (46b) verschwenkbar an dem Tragcr 
(20) gchalten ist. 

5. Rcinigungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rcinigungsclcmcnt (40) einen 
urn die Schwcnkachsc (46b) verschwenkbar gclagerten 
und sich beidscils dcr Schwcnkachsc (46b) in eincr 
ctwa senkrecht dazu vcrlaufendcn Richtung crstrek- 
kenden Hcbcl (42) aufweist, dcr cinerscits dcr 
Schwcnkachsc (46b) mit dem Rcinigungsabschnitt 
(56) und andcrcrscits dcr Schwcnkachsc (46b) mit ci- 
ncm Ankopplungsbcrcich (50) zum Ankoppcln dcr 
Vorspanncinrichtung (52) verschen ist. 

6. Rcinigungsvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorspanncinrichtung (52) eine 
cinerscits an dem Tragcr (20) und andcrcrscits an dem 
Ankopplungsbcrcich (50) fcstgclcgtc Fcdcr, vorzugs- 
weisc Schraubcnfcdcr, besonders bevorzugt Zugfcdcr 
aufweist. ^ c 

7. Rcinigungsvorrichtung nach cincm dcr Anspriichc 3 
bis 6, gekennzeichnet durch ein Betatigungselemcnt 
(60), mil dem dcr Rcinigungsabschnitt (56) gegen die 
Vorspannkraft dcr Vorspanncinrichtung (52) vom Gas- 
scngrund abzichbar ist. 

8. Rcinigungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Betatigungselemcnt (60) ci- 
ncn urn cine sich vorzugsweisc ctwa senkrecht zur 
Schwcnkachsc (46b) crstrcckcndc Drchachsc drchbar 
an dem Tragcr (20) fcsigclcgtcn und an den Hcbcl (42) 
dcs Rcinigungsclcmcnics (40) gckoppcltcn Exzentcr- 
hcbcl aufweist. 

9. Rcinigungsvorrichtung nach cincm dcr vorhcrgc- 
henden Anspriichc, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Rcinigungsabschniti (56) in cincr sich qucr zur Langs- 
nchtung dcr Sagczahndrahtabschniitc erstrcckcndcn 
Vcrschicbungsrichlung verschiebbar ist. 

10. Rcinigungsvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rcinigungsclcmcni (40) an ci- 
ncm vorzugsweisc durch den Tragcr gcbildctcn Schlit- 
ten (20) gchaltcn ist, dcr langs cincs sich parallel zur 
Vcrschicbungsrichlung crsircckcndcn, vorzugsweisc in 
Form cincs Aluminium-SlrangprcBprofils gcbildctcn 
Fuhrungsclcmcntcs (10) verschiebbar ist. 

11. Rcinigungsvorrichlung nach Anspruch 10, da- 
durch gckcnnzcichnci, daB dcr Schliticn (20) minde- 
stens cine urn cine sich senkrecht zur Vcrschicbungs- 
nchtung verlaufende Rollcnachsc drchbar gclagcrtc 
und an cincr Fuhrungsnachc (12a, 14a, 16a, 18a) dcs 
Fuhrungsclcmcntcs (10) anlcgbarc Fuhrungsrollc (32a, 
32b, 34a, 34b, 36a, 36b, 38) aufweist, wobci die Fuh- 
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Turigsflachc (12a, 14a, 16a, 18a) vorzugswcisc cine au- 
Berc Bcgrcnzungsflachc des Fuhrungselcmentes (10) 
bildct. 

12. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch M, da- 
durch gekennzeichnet, daB dcr Schlitten (20) minde- 5 
stens zwei, vorzugsweise mindestens drei, besonders 
bevorzugt mindestens vicr jeweils an eine Fuhrungsfla- 
che (12a, 14a, 16a, 18a) des Fuhrungselcmentes (10) 
anlegbarc Fuhrungsrollen (32a, 32b, 34a, 34b, 36a, 
36b, 38) aufweist, wobei die einzelnen Fiihrungsfla- 10 
chen (12a t 14a, 16a, 18a) vorzugsweise jeweils einen 
Winkel von etwa 90° mitcinander einschlieBen. 

13. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitten (20) minde- 
stens zwei in dcr Vcrschicbungsrichtung voncinander 15 
beabstandctc, vorzugswcisc an diesclbc Fuhrungsfla- 
chc (12a, 14a, 16a, 18a) anlegbarc Fuhrungsrolle (32a, 
32b, 34a, 34b, 36a, 36b, 38) aufweist. 

14. Reinigungsvorrichtung nach einem dcr Anspriiche 

11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitten 20 
(20) mindestens ein zwei einen Winkel von etwa 90° 
miteinandcr cinschlicBende Schenkel (22a, 22b, 24a, 
24b, 26a, 26b) aufweisendes und sich in dcr Vcrschic- 
bungsrichtung crstreckcndcs Winkelprofil (22, 24, 26) 
umfaBt, wobci an jedem Schenkel (22a, 22b, 24a, 24b, 25 
26a, 26b) mindestens einc um cine sich senkrecht dazu 
crstrcckcndc Rollcnachsc drchbar gclagene Fuhrungs- 
rolle (32a, 32b, 34a, 34b, 36a, 36b) angebracht ist. 

15. Reinigungsvorrichtung nach cincm dcr Anspriiche 

10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB dcr Schlitten 30 
(20) das Fuhrungsclemcnt (10) zumindest tcilwcisc 
umgreift. 

1 6. Reinigungsvorrichtung nach cincm dcr Anspriiche 
10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB das Fuhrungs- 
clemcnt (10) cine vorzugswcisc von dem Schlitten (20) 35 
ubcrgriffene Fuhrungsnut (19) aufweist. 

17. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Fuhrungsclemcnt in 
Form cincs Hohlprofils gcbildct ist und die Fiihrungs- 
nut (19) in cincn das Fuhrungsclemcnt (10) in Langs- 40 
richtung durchsctzcndcn Hohlraum (11) mundct. 

18. Reinigungsvorrichtung nach cincm dcr vorhcrge- 
henden Anspriiche, gekennzeichnet durch cine bcziig- 
lich cincm Rahmcn eincr die Sagczahn-Ganzstahlgar- 
nitur (100) aufweisenden Maschinc fcstlcgbarc Zu- 45 
stcllcinrichtung, mil dcr dcr Rcinigungsabschnitt (56) 

in Richtung aufdic Gamilur (100) zustcllbar ist. 

19. Reinigungsvorrichtung nach cincm dcr vorhcrge- 
henden Anspriiche, gckcnnzcichnci durch cine Mchr- 
zahl von in eincr qucr zur Langsrichlung dcr Siigczahn- 50 
drahtabschniuc vcrlaufcndcn Richtung voncinander 
bcabstandctcn Rcinigungsabschnittcn. 

20. Reinigungsvorrichtung nach cincm dcr vorhcrgc- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB min- 
destens eincr dcr Reinigungsabschnittc aus cincm Fc- 55 
dcrstahl gcbildct ist. 



Hicrzu 3 Scitc(n) Zcichnungcn 
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